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3M
Scotch-Weld™

Uretanove lepidlo

DP604NS, Cerna

Technicky list Unor 2016

Popis produktu 3M™ Scotch-Weld™ Uretanové lepidlo DP604NS je Cerné, rychle tvrdnouci, dvouslozkové polyuretanové
lepidlo. Je baleno jako kapalina v poméru 1:1 v dvojitém baleni.
kartuSe. Stisknutim spousté se slozky automaticky smichaji a snadno se davkuji jako pasta bez

bublin, ktera nestéka.

Funkce * Rychlé tuhnuti * Snadné michani, nestékajici sloZenf

* Pomér miseni 1:1 * Flexibilita pFi nizkych teplotach

Doporucené aplikace: * Lepi dfevéné nebo kovové prahy dvefi k betonu a trvale je utésiuje

Stavba a konstrukce + Lepi dfevéné a kovové zarubné k dfevéné nebo kovové konstrukci

Udrzba a opravy
* Lepi dfevéné obloZeni ke dFevu nebo omitce

Vyroba a
Shromazdéni « Jako kombinované konstrukéni lepidlo a tmel ve stavebnich aplikacich
* Lepeni hlinikovych stinidel na sklo

» Ochranny material proti korozi

+ Tésnéni textilnich vodnich hadic

* Obecné lepeni a t&snéni (strukturdlni tésnéni)

Poznamka: Data v tomto listu byla generovana pomoci aplika¢niho systému 3M™ EPX vybaveného statickym senzorem EXP.
mixéru podle pokynl vyrobce. Dikladné ru¢ni michani poskytne srovnatelné vysledky.
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Poznamka: Nasledujici technické informace a Udaje by mély byt povaZovany pouze za

Typicky o2 L , D 2 o
Nevytvrzené reprezentativni nebo typické a nemély by byt pouzivany pro Gcely specifikace.
Fyzikalni .
: . L DP604NS, Cerna
Nemovitosti Vlastnictvi Stav
Vzhled CastB Jasné nazloutly
Cast A Neprahledna ¢erna
SméSovaci pomér (B:A) Podle objemu 11
Podle hmotnosti 11
Viskozital, centipoise CastB 800 - 2000cP
Cast A 1500 - 3500 cP
Hustota, Ib/gal CastB 8,3-8,7
Cast A 8,5-8,9
Zivotnost pfi 23 °C (73 °F) 10 g, tloustka 6 mm, 4 minuty
pfi 25 °C (77 °F)
1Brookfield CP €. 3 pfi 20 ot./min, 24 °C (75 °F)
Typicky Poznamka: Nasledujici technické informace a Udaje by mély byt povazovany pouze za
Vyléceno reprezentativni nebo typické a nemély by byt pouzivany pro Ucely specifikace.
Fyzikalni
Nemovitosti s Stav DP604NS, Cerna
Vzhled Vyléceno Cerny
Pevnost ve smyku .
Doba do dosazeni sily pfi manipulaci s prekrytim 50 PSI 20 minut
Tvrdost po vytvrzeni 85 Shore A
Modul pruznosti
24.°C (75 °F) 6700 psi
(ASTM D638)
Napéti pfi pretrzeni
24 °C (75 °F) 420%
(ASTM D638)
Teplotni rozsah Nepretrzity -501 C (-6? F)az 121
Vystaveni C(250°F)
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Typické lepidlo Poznamka: Nasledujici technické informace a Udaje by mély byt povaZzovany pouze za
Vykon reprezentativni nebo typické a nemély by byt pouzivany pro Ucely specifikace.
Charakteristiky

Hlinik, smykova pevnost v prekryti, pfi teploté (PSI) (ASTM D1002)

Teplota DP604NS, Cerna
-40 °C (-40 °F) 1340
23°C (73 °F) 650
82 °C (180 °F) (15 min.)1 340

1PFedstavuje Cas v peci v testovaci komore pred zahajenim testu.

Smykova pevnost v prekryti, testovano pfi 23 °C (73 °F) (PSI) (ASTM D1002)

Produkt DP604NS, Cerna
Hlinik MEK/obrousit/MEK 650
Ocel vélcovand za studena MEK/obrousit/MEK 660
Nylon IPA/obrousit/IPA 470
Polykarbonét IPA/obrousit/IPA 720
Akryl IPA/obrousit/IPA 700
SMC IPA/obrousit/IPA 640
Pevné PVC IPA/obrousit/IPA 620
ABS IPA/obrousit/IPA 640
KYCLE IPA/obrousit/IPA 550

Hlinik (leptany), plovouci valeckové odlupovani, testovano pfi 23 °C (73 °F) (PIW)
(ASTM D3167)

Teplota DP604NS, Cerna

23°C (73 °F) 33
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Typické lepidlo
Vykon
Charakteristiky
(pokracovani)

Poznédmka:

Nasledujici technické informace a Udaje by mély byt povaZovany pouze za

reprezentativni nebo typické a nemély by byt pouzivany pro Ucely specifikace.

Odolnost vici vlivim prostiedi, hlinik (leptany)

Méreno zko

uSkou smykem s pFekrytim pfi 23 °C (73 °F) (PSI) (ASTM D1002)

Prostredi Stav

DP604NS, Cerna

Teplota mistnosti 23 °C (7B °F)/50 % relativni vihkosti, 30

100 %
dni 66 °C

Vodni péra

(150 °F)/80 % relativni vlhkosti,

120 %
30 dni 0%

IPA

23°C(73°F) 30 dni;

0,
testovano na ABS 90 %

Substraty a

Testovani

A. Pre

kryvajici se smyk (ASTM D1002)

Pevnost ve smyku s pfekrytim (ASTM D-1002-64, zkuSebni metoda 3M C-236) byla mérena
na vzorku s prekrytim o Sifce 2,5 cm a 6,3 cm. Tyto spoje byly provedeny jednotlivé s
pouZzitim kus( substratd o rozmérech 2,5 cm x 10 cm, s vyjimkou hliniku. Dva panely o
tlouStce 0,063 palce a rozmérech 10 cm x 18 cm z platovaného hliniku 2024T-3

byly spojeny a po 24 hodinach nafezany na vzorky o Sifce 2,5 cm. Tloustka lepené

spojové linie byla pfiblizné 0,005 palce. VSechny pevnosti byly méreny pfi teploté 23

°C (73 °F), pokud neni uvedeno jinak.

Rychlost oddélovani zkuSebnich €elisti byla 0,1 palce za minutu pro kovy, 2 palce za minutu
pro plasty a 20 palct za minutu pro pryZe. Tloustky substratd byly: ocel 0,060 palce; ostatn{
kovy 0,05-0,064 palce; pryZe 0,125 palce; plasty 0,125 palce a vzorky byly ponechany
vytvrzovat pfi teploté 24 °C (75 °F) a pfiblizné 50% relativni vlhkosti po dobu 1 tydne pred
testovanim. Rychlost oddélovani zkuSebnich Celisti byla 0,1 palce za minutu pro kovy a 2 palce
za minutu.

pro plasty.

B. Plovouci vale¢kové odlupovani (Bell Peel) (ASTM D3167)

Pevnost v odlupovani typu Bell byla mérena na spojich o Sifce 2,5 cm pfi uvedenych teplotach.

Rychlost oddélovani zkusebnich €elisti byla 15 cm za minutu. Spoje byly provedeny s lepenymi
spoji o tloustce 0,064 palce s lepidly o tloustce 0,025 palce.

C. Cyklus vytvrzovani

VSechny spoje byly pFed testovanim vytvrzeny 7 dni p¥i teploté 23 °C (73 °F) a 50% relativni

vlhkosti, nebo byly podrobeny dalSimu kondicionovani ¢i starnuti vlivem prostredi.
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Manipulace a

Aplikace
Informace

Névod k pouziti

Uretanové lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP604NS se dodava v plastovych kartusich Duo-pak s

dvojitou stFikackou jako soucast aplika¢niho systému 3M™ EPX. KartuSe Duo-pak se dodavaji v
konfiguracich o objemu 50 ml a 400 ml. Chcete-li pouzit systém kartusi EPX, jednodusSe vloZte kartusi
Duo-pak do aplikatoru EPX. Poté sejméte vicko kartuSe Duo-pak a vytlacte malé mnozstvi lepidla, abyste
se ujistili, Ze obé strany kartuse Duo-pak rovhomérné a volné tecou. Pokud je pozadovano soucasné
michani slozky A a sloZzky B, pfipojte sméSovaci trysku EPX k kartusi Duo-pak a zacnéte davkovat

lepidlo.

PFi ruénim michani slozky A a slozky B musi byt slozky smichany v poméru uvedeném v ¢asti o
typickych vlastnostech v nevytvrzeném stavu v tomto technickém listu.

Pro dosaZeni optimalnich vlastnosti je nutné dlikladné smichani obou slozek.

Pro pferuSované pouziti nebo poufZiti na vyrobni lince je k dispozici dvoukomponentni
michaci/davkovaci/propanelové zafizeni. Tyto systémy jsou idealni pro pouZziti na lince diky variabilni

velikosti davek a charakteristikdm pritoku a jsou pFizpUsobitelné vétsiné aplikaci.

Naneste lepidlo na Cisté a suché povrchy, spojované Casti a zajistéte, dokud lepidlo nezatvrdne.

Povrch

PFiprava

Pro podklady popsané v tomto technickém listu byly pouZzity nasledujici postupy pfipravy
povrchu.

A. Leptani hliniku
Optimalizované leptani FPL - 3M (zkuSebni metoda C-2803)

-

. Alkalické odmastovani - roztok Oakite 164 (9-11 oz/galon vody) pfi 88 °C + 5 °C
(190 °F £ 10 °F) po dobu 10-20 minut. OkamZité oplachnéte velkym mnozstvim studené tekouci vody

(zkuSebni metoda 3M C-2802).

2. Optimalizovany leptaci roztok FPL (1 litr):

Material MnoZstvi

Destilovana voda 700 ml plus zbyvajici litr (viz nize)
Dichroman sodny 28 az 67,3 gramd

Kyselina sirova 287,9 a7 310,0 gramd

Hlinikové tFisky 1,5 gramu/litr smiSeného roztoku

Pro prFipravu 1 litru tohoto roztoku rozpustte dvojchroman sodny v 700 ml destilované vody. Pfidejte
kyselinu sirovou a dobre promichejte. Doplrite objem na 1 litr dal3i destilovanou vodou.

Smichany roztok zahrejte na 66 az 71 °C (150 az 160 °F).
Rozpustte 1,5 gramu holych hlinikovych tfisek 2024 na litr smichaného roztoku. Jemné
Michani pomuze hliniku rozpustit se pfiblizné za 24 hodin.

Pro leptani panelt metodou FPL je umistéte na 12 az 15 minut do vySe uvedeného roztoku o teploté 66
az 71 °C (150 az 160 °F).

Poznamka: Pred pripravou tohoto leptaciho roztoku si prostudujte a dodrzujte bezpenostni

pokyny poskytnuté dodavateli chemikalii.

OkamZité oplachnéte velkym mnoZstvim ¢isté tekouci vody z kohoutku.
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Povrch Suseni - nechte schnout na vzduchu pFiblizné& 15 minut a poté nechte schnout nucené pfi
PFiprava maximalné 60 °C (140 °F) po dobu 10 minut (minimalné).
(Pokracovani) 3. Jak struktura povrchu, tak chemické sloZeni hraji vyznamnou roli pfi urovani

pevnost a trvanlivost lepenych struktur. Proto se doporucuje slepit nebo napenetrovat
Cerstvé napenetrované Cisté povrchy co nejdfive po jejich pripravé, aby se

zabranilo kontaminaci a/nebo mechanickému poskozeni. Pro doporuceni ohledné
zakladniho natéru se prosim obratte na svého obchodniho zastupce spole¢nosti 3M.

B. Odmastovac Oakite
Roztoky Oakite 164 (9-11 oz/galon vody) pfi teploté 88 °C + 5 °C (190 °F + 10 °F) po dobu

2 minut. Okamzité oplachnéte velkym mnoZstvim studené tekouci vody.

C. MEK/Abrade/MEK
Otrete povrch tamponem namocenym v methylethylketonu (MEK), obruste a setfete
tamponem namocenym v MEK.* Pfed nanesenim lepidla nechte rozpoustédlo odparit.
*Poznamka: Pfi pouziti rozpoustédel uhaste vSechny zdroje zapaleni, v€etné zapalovacich

horakd, a dodrZujte bezpecnostni opatieni a pokyny vyrobce k pouZiti.

D. Pfiprava povrchu pouze otiranim isopropylalkoholem

Otrete povrch tamponem namocenym v isopropylalkoholu.* Pfed nanesenim lepidla
nechte rozpoustédlo odpafit.

*Poznamka: PFi pouZiti rozpousStédel uhaste vSechny zdroje zapaleni, v€etné zapalovacich
horaku, a dodrZujte bezpecnostni opatfeni a pokyny vyrobce k pouZiti.

E. Isopropylalkohol/Abrazivo/PFiprava povrchu isopropylalkoholem

Otrete povrch tamponem namocenym v isopropylalkoholu, obruste Cistymi jemnymi
abrazivy a setfete tamponem namocenym v isopropylalkoholu.* Poté nechte rozpoustédlo
odpafrit, nez nanesete lepidlo.

*Poznamka: PFi pouZiti rozpousStédel uhaste viechny zdroje zapaleni, v€etné zapalovacich
horaku, a dodrZujte bezpecnostni opatfeni a pokyny vyrobce k pouZiti.
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Skladovani

Pro maximalni trvanlivost skladujte produkty pfi teploté 15-27 °C (60-80 °F).

Trvanlivost

Tyto vyrobky maji trvanlivost 12 mésict od data vyroby v originalnim duo-pak baleni pfi pokojové teploté.

Technické informace

Technické informace, doporuceni a dalsi prohlaseni obsazena v tomto dokumentu jsou

zaloZeno na testech nebo zkuSenostech, které spolecnost 3M povazuje za spolehlivé, ale presnost nebo Uplnost téchto informaci
neni zarucena.

PouZiti produktu

Mnoho faktor(i mimo kontrolu spole¢nosti 3M a vyhradné v ramci znalosti a kontroly uZivatele m(iZe ovlivnit pouZiti a vykon
produktu 3M v konkrétni aplikaci. Vzhledem k rozmanitosti faktor(, které mohou ovlivnit pouZiti a vykon produktu 3M, je uZivatel
vyhradné zodpovédny za vyhodnoceni produktu 3M a uréeni, zda je vhodny pro konkrétni u¢el a pro dany zpusob aplikace.

Zaruka,
Omezeny

Naprava a

Zteknuti se odpovédnosti

Pokud neni na pfisludném obalu produktu 3M nebo v dokumentaci k produktu vyslovné uvedena dodate¢na zéruka, spole¢nost 3M zarucuje, ze kazdy produkt
3M spliiuje prisluinou specifikaci produktu 3M v dobé, kdy jej spole¢nost 3M odesle. SPOLECNOST 3M NEPOSKYTUJE ZADNE DALST ZARUKY ANI PODMINKY,
VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, VEETNE, MIMO JINE, JAKEKOLI PREDPOKLADANE ZARUKY NEBO PODMINKY OBCHODOVATELNOSTI NEBO VHODNOSTI

PRO URCITY UCEL NEBO JAKEKOLI PREDPOKLADANE ZARUKY NEBO PODMINKY VYPLYVAJICI Z OBCHODNIHO PRUBEHU, ZvVYKU NEBO OBCHODNICH
ZvYKU.

Pokud vyrobek 3M neodpovida této zaruce, pak je jedinym a vyhradnim opravnym prostfedkem, dle uvaZeni spole¢nosti
3M, vyména vyrobku 3M nebo vraceni kupni ceny.

Omezeni odpovédnosti

Divize pramyslovych lepidel a pasek 3M

3M Kanada

Londyn, ON N6A 4T1
1-800-3M-HELPS
www.3M.ca

S vyjimkou pfipadd, kdy to zakon zakazuje, spole¢nost 3M nenese odpovédnost za Zadné ztraty nebo Skody vzniklé v souvislosti s
produktem 3M, at'uz pfimé, nepfimé, zvlastni, ndhodné nebo nasledné (vcetné uslého zisku) bez ohledu na uplatfiovanou
prévni teorii, véetné zaruky, smlouvy, nedbalosti nebo objektivni odpovédnosti.

Fiso 2001 |}
1ISO 9001

b

Tento produkt divize Industrial Adhesives and Tapes Division byl vyroben v rdmci systému kvality spole¢nosti 3M registrovaného dle norem ISO 9001.

3M a Scotch-Weld jsou ochranné znamky spolecnosti 3M. Pouzivano na zakladé licence v Kanadé.
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