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Epoxidové lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP100 Plus Ciré

Popis produktu

Epoxidové lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP100 Plus Clear je rychle tvrdnouci dvouslozkové merkaptanové lepidlo v poméru michani 1:1.
vytvrzené epoxidové lepidlo. Mezi rychle tvrdnoucimi merkaptanovymi epoxidy je unikatni tim, Ze kombinuje vysokou smykovou silu
pevnost s dobrymi vlastnostmi pfi odlupovani. Epoxidové lepidlo Scotch-Weld DP100 Plus Clear je

prihledny a po vytvrzeni mirné pruzny.

K dispozici ve velkoobchodnich balenich jako epoxidové lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP100 Plus B/A Clear.

Vlastnosti produktu

* 4minutové pracovni Zivotnost
« Vysoka pevnost ve stfihu a odlupovani

+ Mirné flexibilni

* Pomér smési 1:1

+ Uznano jako splfiujici normu UL 94 HB

PTEJTE SE ODBORNIKA 3M



https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/all-3m-products/industrial-adhesives-tapes-ask-an-expert/?utm_campaign=lead_tds&utm_medium=own&utm_source=3mcom_citrine&utm_content=askexp_lg_card&utm_term=ibg-iatd-all-en_us-lead-tds-own-3mcom-citrine-askexp-lg_card-jan18

Machine Translated by Google
Epoxidové lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP100 Plus ¢iré

Technicka informacni poznamka

Nasledujici technické informace a Gdaje by mély byt povaZovény pouze za reprezentativni nebo typické a nemély by byt pouzivany pro specifikacni ucely.

Typické fyzikalni vlastnosti nevytvrzeného materialu

Vlastnictvi Hodnoty Metoda Testovaci podminka Poznamky

Zakladni barva Jasny

Barva akceleratoru Jasny

Zakladni viskozita 4000 az 11000 cP 3MCid 80 °F (27 °C) Zékrok zahrnuje Brookeld(iv RVF, vieteno &. 7,
20 ot./min. MéFeni provedeno po 1 minuté
otaceni.

Viskozita urychlovage 7000 az 13d00 cP 3MCid 80 °F (27 °C) Z&krok zahrnuje Brookelddv RVF, vieteno €. 7,
20 ot./min. Mé&Feni provedeno po 1 minuté
otaceni.

Zakladni pryskyfice Epoxid

Urychlovaci pryskyfice Merkaptan

Zakladni ¢ista hmotnost 9,7 az 9,9 Ib/gal

Cista hmotnost akceleratoru 9,4 §7 9,8 Ib/gal

Misici pomér podle objemu 1

(B:A)

Misici pomér podle hmotnosti 1

(B:A)

Typické vykonnostni charakteristiky
Dal3i poznamky k testu

Nasledujici idaje o vykonu produktu byly ziskany v laboratofi 3M za specifikovanych podminek. Nasledujici idaje ukazuiji typické vysledky dosazené s produktem 3M™.
Epoxidové lepidlo Scotch-Weld™ DP100 Plus je ¢iré, pokud je aplikovano na radné pripravené podklady, vytvrzeno a otestovano dle uvedenych specifikaci. Tato data
byl vytvofen pomoci aplikaéniho systému 3M™ EPX™ vybaveného statickym michadlem EPX dle pokynt vyrobce. Dikladné ruéni michani by mélo

srovnatelné vysledky.

Protazeni: 75 %

Podminky

Doba zrani/vytvrzeni: 2 hodiny pfi pokojové teploté plus 2 hodiny pfi 71 °C
Metody

ASTM D882
Dalsi informace

Poznamky: Vzorky byly ¢inky o prdméru 2 palce s krkem 0,125 palce a tloustkou vzorku 0,030 palce. Rychlost separace byla 2 palce za minutu.
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Typické vykonnostni charakteristiky (pokracovani)

T-Peel Adheze Teplota C Teplota F
Sirka 2 Ib/palec -55°C -67F
Sitka 13 liber/palec 23°C 73F
Sitka 15 Ib/palec 49 °C 120F
Sitka 2 Ib/palec 66 °C 150F
Sitka 1 Ib/palec 82°C 180F

Vlastnost: T-Peel Adhezni metoda:
ASTM D1876

Substrat: Leptany hlinik

Poznamky k podkladu: 0,005-0,008 palce spoje

Poznamky: Pevnost v odlupovani ve tvaru T byla méfena na spojich o Sifce 1 palec pfi teploté 23 °C. Rychlost oddélovani zkudebnich Celisti byla 20 palct za minutu. Substraty mély tloustku 0,020
palce tlusté. Vzorky byly pred testovanim ponechany 24 hodin pfi 23 °C + 2 hodiny pfi 71 °C.

Odolnost viigi rozpoustédiim Stav prostiedi
A Ponoreno do acetonu na jednu hodinu
A Ponoreno do acetonu jeden mésic
A Ponoreno do isopropylalkoholu na jednu hodinu
A Ponoreno do isopropylalkoholu jeden mésic
A Ponoreno do freonu TF na jednu hodinu
A Ponoreno do freonu TF jeden mésic
A Ponofeno do freonu TMC po dobu jedné hodiny
A Ponofeno do freonu TMC po dobu jednoho mésice
A Ponoreno do 1, 1, 1 - trichlorethanu po dobu jedné hodiny
A Ponoreno do 1, 1, 1 - trichlorethanu po dobu jednoho mésice
A Ponoreno do RMA Flux na jednu hodinu
A Ponoreno do RMA Flux jeden mésic

Vlastnost: Odolnost viigi rozpoustédiim

Doba zrani/vytvrzeni: 24 hodin pfi pokojové teploté + 2 hodiny pfi 71 °C

Poznamky: Odolnost vici rozpoustéd|iim byla stanovena s pouZzitim vytvrzenych vzork (tloustka 1/2 palce x 4 palce x 1/8 palce) ponofenych do testovaného rozpoustédla po dobu 1 hodiny a 1 mésice. Po
Po stanovenou dobu byl vzorek odebrén a vizuélné zkontrolovan na povrchové napadeni ve srovnani s kontrolni skupinou. Legenda: A - Nezménéno - Zz&dna zména barvy nebo

textura povrchu. B - Mirné napadeni - znatelné zvétSeni povrchu. C - Stfedni/silné napadeni - extrémni zvét3eni povrchu.

Typické smiSené fyzikalni vlastnosti

Vlastnictvi Hodnoty Testovaci podminka Poznamky Metoda Substrat
Exotermicky maximum 128 °F hmotnost 2 g Exotermni reakce stanovena s pouZitim uvedené hmotnosti smichané pro
teplota 1 minutu a poté elektronickym termoclankem zméri

maximalni teplotu a ¢as do dosaZeni této teploty
teplota.

Pokracovani tabulky na dalSi strané
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Typické smiSené fyzikalni vlastnosti (pokracovani)

Vlastnictvi Hodnoty Testovaci podminka Poznamky Metoda Substrat
Doba exotermického efektudo | 6 minut hmotnost 2 g Exotermni reakce stanovena s pouZitim uvedené hmotnosti smichané pro
doséhnout maximalni teploty 1 minutu a poté elektronickym termoclankem zméri
maximalni teplotu a ¢as do dosaZeni této teploty
teplota.
Exotermicky maximum 260 °F hmotnost 20 g Exotermni reakce stanovena s pouZitim uvedené hmotnosti smichané pro
teplota 1 minutu a poté elektronickym termoclankem zméri
maximalni teplotu a ¢as do dosaZeni této teploty
teplota.
Doba exotermickeho efektu do 3 minuty hmotnost 20 g Exotermni reakce stanovena s pouZitim uvedené hmotnosti smichané pro
dosahnout maximaini teploty 1 minutu a poté elektronickym termoclankem zméfi
maximalni teplotu a ¢as do dosaZeni této teploty
teplota.
Pracovni Zivot 3 az 4 minuty Postup pFi pokojové teploté dahrnuje pravidelné méfeni 2 gramd 3M (3180
smichand hmota pro samonivelacni a smaceci vlastnosti.
Tato doba se také priblizuje k pouZzitelné Zivotnosti v
michaci tryska aplikatoru 3M™ EPX™.
Worklife, 2g 4 minuty Postup pfi pokojové teploté gahrnuje pravidelné méfeni 2 gramu 3M (3180
smiseny smichana hmota pro samonivela¢ni a smaceci vlastnosti.
Tato doba se také priblizuje k pouZitelné Zivotnosti v
michaci tryska aplikdtoru 3M™ EPX™.
Worklife, smés 20 3 minuty Postup pfi pokojové teploté gahrnuje pravidelné méreni 2 gramu 3M C3180
9 smichana hmota pro samonivelaéni a smaceci vlastnosti.
Tato doba se také pfiblizuje k pouZitelné Zivotnosti v
michaci tryska aplikdtoru 3M™ EPX™.
Doba zaschnuti 9 az 10 mjn 3MC3173

Zahrnuje dévkovani 0,5 gramu lepidla
na podklad a pravidelné testovat, zda
prenos lepidla na kovovou Spachtli.

Pokracovani tabulky na dalsi strané
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Typické smisené fyzikalni vlastnosti (pokracovani)

Vlastnictvi Hodnoty Testovaci podminka Poznamky Metoda Substrat
Doba do zpracovani 20 minut Pokojova teplota Doba do dgsaZeni pevnosti v tahu je doba potfebna k dosazeni 3MC3179 Hlinik
Pevnost doséhnout pevnosti ve smyku s prekrytim (OLS) 50 psi pomoci

hlinikové podklady.
Doba do dpiného vytvrzeni #8 hodin Pokojova teplota Doba vytvrgovani je definovéna jako doba potfebna k
lepidlem k dosaZeni minimélné 80 %
maximalni pevnost mérena metodou OLS hlinik-hlinik.

Rychlost nardistu sily Doba prodlevy/vytvrzeni Jednotky doby prodlevy
600 Ib/in? 1
900 Ib/in? 6 voans
1100 Ib/in? 1 den
2800 Ib/in? 7 den
3400 Ib/in? 1 mésic

Vlastnost: Rychlost narustu pevnosti

Metoda: ASTM D1002

Modifikator atribut(: Pevnost ve smyku s prekrytim
Teplota C: 22 °C

Teplota F: 72F
Substrat: Leptany hlinik

Poznamky k podkladu: 0,005-0,008 palce spoje

Poznamky: Pevnosti ve smyku s pFekrytim (OLS) byly méFeny na vzorcich s pfekrytim o Sifce 2,5 cm a 3iFce 1,25 cm. Tyto spoje byly provedeny jednotlivé s pouZitim kust materialu o rozmérech 2,5 cm x 10 cm.
substrat. Rychlost oddélovani testovacich elisti byla 0,1 palce za minutu pro kovy, 2 palce za minutu pro plasty a 20 palc(i za minutu pro pryZze. Tloustka
Substraty byly: ocel, 0,060 palce; ostatni kovy, 0,05-0,064 palce; guma, 0,125 palce; plasty, 0,125 palce.

Typické vlastnosti po vytvrzeni

Vlastnictvi Hodnoty Metoda Doba prodlevy/vytvrzeni Poznamky Testovaci podminka
Pevnost v tahu 1850 Ib/in| ASTM D882 2hodinovy pokoj Vzorky byly &inky o préiméru 2" s krkem o priiméru 0,0125" a
Teplota, plus 2 Tloustka vzorku 0,030". Rychlost separace byla 2 palce.
hod. pfi 71 °C za minutu.
Shore D. 67 ASTM D2240 60 min @ pokoj
Tvrdost Teplota
Hubnuti podle 1% ASTM E1131 Ubytek hmotnosti hld3en pomoci termalni gravimetrické analyzy 116 °C (241 °F)
Tepelny jako teplota, pfi které dochazi k 5% Ubytku hmotnosti
Gravimetricky podle TGA ve vzduchu pfi 5 °C (41 °F) nardstu za minutu.
Analyza (TGA)

Pokracovani tabulky na dalsi strané
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Typické vlastnosti po vytvrzeni (pokracovani)

Vlastnictvi Hodnoty Metoda Doba prodlevy/vytvrzeni Poznamky

Hubnuti podle 5% ASTM E1131
Tepelny
Gravimetricky

Analyza (TGA)

Ubytek hmotnosti hld3en pomoci termalini gravimetrické analyzy
jako teplota, pfi které dochazi k 5% Ubytku hmotnosti
podle TGA ve vzduchu pFi 5 °C (41 °F) nardstu za minutu.

Testovaci podminka

604 °F (318 °C)

Tepelny Sok Projit 5 cykly 3M C3174
Odpor bez praskani

tlusty Fez a cyklovani tohoto zkuSebniho vzorku na chladnéjsi
a chladnéjsi teploty.

Zahrnuje zaliti kovové podlozky do otvoru o rozmérech 2 palce x 0,5 palce.

Hrnkova podlozka
Olyphantdv test,
100 °C [vzduch] azZ
-50 °C [kapalina]

Typické fyzikalni vlastnosti
Barva: Priihledna

Podminky
Modifikator atributd: Vyléceny

Dodaci ceny pneumatického aplikatoru 3M™ EPX™

Rychlosti dodani pneumatického aplikatoru

Testovaci podminka

54 g/min Aplikator 400 ml - maximalni tlak 73 psi.
6mm tryska

206,5 g/min Aplikator 400 ml - maximalni tlak 73 psi.
10mm tryska

45,7 g/min Aplikator 200 ml - maximalni tlak 58 psi.
6mm tryska

179 g/min Aplikator 200 ml - maximalni tlak 58 psi.
10mm tryska

60 g/min Aplikator 48,5/50 ml - maximalni tlak 50 psi.
Tryska 1/4 palce

Nemovitost: Ceny dodavek pneumatickych aplikatord

Poznadmky: Testy byly provedeny pfi teploté 21 °C + 1 °C a pfi maximalnim tlaku aplikatoru.

Elektrické a tepelné vlastnosti

Teplota skelného prechodu (Tg)

29 °C 29 °C

Testovaci podminka

Stfedni bod

23°C 23°C

Pocatek

Vlastnost: Teplota skelného pFechodu (Tg)

Poznamky: Teplota skelného pFechodu (Tg) stanovena pomoci DSC analyzatoru s rychlosti ohfevu 20 °C za minutu. Uvedeny hodnoty druhého ohfevu.
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Elektrické a tepelné vlastnosti (pokracovani)

Tepelné vodivost

0,32 x 10A-3 kcal/s/cm/°C 13,3 W/m?/K

0,077 (btu-ft)/(h-ft-°F)

Vlastnost: Tepelna vodivost
Metoda: C177
Zku3ebni podminky: 110 °F na vzorcich o priméru 0,25 palce

Poznamky: Tepelna vodivost stanovena pomoci pfistroje C-matic s pouzitim vzorkd o primeéru 2 palce.

Vlastnictvi Hodnoty Metoda Testovaci podminka Poznamky

Dielektricka konstanta 6.6 ASTM D150 1 kHz, pokojova teplota

Ztratovy faktor 0,06 ASTM D150 1 kHz, pokojova teplota

Objemovy mérny odpor 6,7 x 10M1 Q-cm ASTM D257 Pokojové teplota

Tepelny koeficient 93 x 1076 m/m/°C Rozsah 5-20 °C TCE stanoveno pomoci TMA Analyzatoru s pouzitim

Rozsifeni rychlost ohfevu 10 °C za minutu. Druhy ohfev
dané hodnoty.

Tepelny koeficient 182 x 107-6 m/m/°C Rozsah 40-140 °C TCE stanoveno pomoci TMA Analyzétoru s pouzitim

Rozsifeni rychlost ohfevu 10 °C za minutu. Druhy ohfev
dané hodnoty.

Informace o manipulaci/aplikaci
Aplikacni zafizeni

Pro malé nebo obcasné aplikace je aplikator 3M™ EPX™ pohodlnou metodou aplikace.

Pro vétsi aplikace Ize tyto produkty aplikovat pomoci vlastniho zafizeni.

Pro pterudované pouZiti nebo poufZiti na vyrobni lince je k dispozici dvoudilné davkovaci/smé3ovaci/davkovaci zafizeni. Tyto systémy mohou byt Zadouci kvali variabilni velikosti davek.

a charakteristiky pritoku a jsou pfizpUsobitelné mnoha aplikacim.
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Informace o manipulaci/aplikaci (pokracovani)
Navod k pouziti

1. Pro dosaZeni vysoce pevnych strukturalnich spoji je nutné kompletné odstranit barvy, oxidové filmy, oleje, prach, separa&ni prostfedky a viechny ostatni povrchové neistoty. Rozsah pfipravy povrchu v3ak zavisi na pozadované
pevnosti spoje a odolnosti vii¢i starnuti v dasledku vlivil prostiedi, kterou si uZivatel preje. Specifické postupy pfipravy povrchu na bé&znych podkladech naleznete v €asti o pFipravé povrchu.

2. Pouzivejte rukavice, abyste minimalizovali kontakt s kdiZi. K €isténi rukou nepouzivejte rozpoustédla.

3. Michani

pro kartuse Duo-Pak Epoxidové

lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP100 Plus Clear se dodava v plastové kartusi Duo-Pak s dvojitou stiikackou jako soucast aplikacniho systému 3M™ EPX™. K pouZiti jednoduSe vloZte kartudi Duo-Pak do aplikatoru EPX a lehkym tlakem

na spoust spustte pist do valcl. Poté sejméte vicko kartude Duo-Pak a vytlatte malé mnozstvi lepidla, abyste zajistili rovnomérné a volné nanaseni obou stran kartuse Duo-Pak. Pokud chcete automaticky smichat slozku A a

slozku B, pfipojte michaci trysku aplikatoru EPX k kartusi Duo-Pak a zagnéte davkovat lepidlo. P¥i ru¢nim michani vytlatte pozadované mnoZstvi lepidla a dikladné promichejte. Michejte pfiblizné 15 sekund po dosazeni jednotné barvy.

Pro velkoobjemové obaly

Dukladné promichejte podle hmotnosti nebo objemu v pomérech uvedenych v ¢asti o typickych viastnostech nevytvrzeného materialu. Michejte pfiblizné 15 sekund po dosaZeni jednotné barvy.

4. Pro maximalni pevnost spoje naneste lepidlo rovnomérné na oba spojované povrchy.
5. Aplikace na podklad by méla byt provedena do 3 minut. Vétsi mnoZstvi a/nebo vy33i teploty tuto dobu zpracovatelnosti zkrati.
6. Spojte povrchy s natérem lepidla a nechte je vytvrdnout pfi teploté 16 °C nebo vy33i, dokud povrch zcela neztuhne. Pro urychleni vytvrzeni zahfejte na 93 °C. Tyto produkty vytvrdnou za 48 hodin pfi teploté 24 °C.

7. B&hem vytvrzovani zabrafite pohybu soucasti. Je nutny kontaktni tlak. Maximalni smykové pevnosti se doséhne pfi tloustce spoje 3-5 mil.

8. Prebytecné nevytvrzené lepidlo Ize odstranit methylethylketonem (MEK).* Kryti lepidlem: Sila lepené vrstvy

0,005 palce (0,005 palce) poskytne kryti 320 ¢tverecnich stop (320 ¢tverenich stop/galon).

*Poznamka: Pfi pouziti rozpoustédel uhaste viechny zdroje zapaleni, véetné zapalovacich hofakd, a dodrzujte bezpenostni opatfeni a pokyny vyrobce k pouziti.

PFiprava povrchu

Pro dosazeni vysoce pevnych strukturalnich spojt je nutné kompletné odstranit barvy, oxidové filmy, oleje, prach, separaéni prostiedky a vdechny ostatni povrchové necistoty. Rozsah pfipravy povrchu viak pfimo zavisi na
pozadované pevnosti spoje a odolnosti vi¢&i starnuti v dusledku vlivi prostredi, kterou si uzivatel preje.

Pro bé&zné povrchy se doporucuji nésledujici metody ¢isténi: Ocel: 1. Otfete prach rozpoustédlem

bez

obsahu oleje, jako je aceton, isopropyl nebo alkohol.* 2. Otryskejte nebo obruste Cistymi abrazivy s jemnou zrnitosti.

3. Znovu otfete rozpoustédlem, abyste odstranili uvolnéné &astice.
4. Pokud se pouZivé zakladni natér, mél by byt aplikovan do 4 hodin po pfipravé povrchu.
Hlinik: 1.

Alkalické odmastovani: Roztok Oakite 164 (9-11 oz/galon vody) pfi 88 °C + 5 °C po dobu 10-20 minut. OkamZité oplachnéte velkym mnoZstvim studené tekouci vody.

2. Leptani kyselinou: VloZte panely do nésledujiciho roztoku na 10 minut pfi teploté 66 °C + 2 °C (150 °F + 5 °F).

Dichroman sodny 4,1 - 4,9 oz./galon Kyselina sirova,

66 °Be 38,5 - 41,5 oz./galon Hlinik 2024-T3 (rozpustény) minimalné 0,2 oz./galon Voda z vodovodu dle potfeby k vyvazeni 3. Oplachnuti:
Opléchnéte panely pod tekouci ¢istou vodou

zvodovodu.

4. Sudeni: Sudeni na vzduchu 15 minut; nucené suSeni 10 minut pfi teploté& 88 °C + 5 °C.

5. Pokud se ma pouZit zakladni natér, mél by byt aplikovén do 4 hodin po pfipravé povrchu.

Poznamka: Pred pfipravou tohoto leptaciho roztoku si prectéte a dodrzujte informace o bezpecnosti a ochrané Zivotniho prostiedi od dodavatele soucastek.
Plasty/guma: 1. Otfete

isopropylalkoholem.* 2. Obruste jemnym

brusnym materialem.

3. Otrete isopropylalkoholem.* Sklo: 1.

Otfete

povrch rozpoustédlem acetonem nebo MEK.* *Poznamka: Pfi

pouziti rozpoustédel uhaste viechny zdroje zapéleni, vEéetné kontrolnich hofakd, a dodrzujte bezpeZnostni opatfeni a pokyny vyrobce k pouZiti.
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Skladovani a trvanlivost

Pro maximalni trvanlivost skladujte epoxidové lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP100 Plus Clear pfi teploté 15-27 °C (60-80 °F).
Tyto epoxidové lepici produkty maji v neotevieném obalu trvanlivost 24 mésic(. Trvanlivost produktu se odviji od data vyroby.

Specifikace odvétvi

UL 94 HB

Ochranné zndmky

3M a Scotch-Weld jsou ochranné zndmky spolecnosti 3M.

Reference
Vlastnictvi Hodnoty
Stranka produktu 3m.com https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/all-3m-products/~/3M-Scotch- Weld-
Epoxy-Adhesive-DP100-Plus?N=5002385+3293242166&rt=rud
Bezpecnostni list (SDS) https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/SDS-search/results/?
gsaAction=msdsSRA&msdsLocale=en_US&co=ptn&q=DP100 Plus Ciry

Prohlaseni ISO

Tento produkt divize Primyslova lepidla a pasky byl vyroben v ramci systému kvality spole¢nosti 3M registrovaného dle norem ISO 9001.

Bezpelnostni informace

Pred pouzitim tohoto produktu si prectéte informace o zdravi a bezpecnosti na Stitku produktu a v bezpe¢nostnim listu. Dalsi informace o zdravi a bezpecnosti ziskate na telefonnim ¢isle 1-800-364-3577
nebo (651) 737-6501.


https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/SDS-search/results/?gsaAction=msdsSRA&msdsLocale=en_US&co=ptn&q=DP100%20Plus%20Clear
https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/all-3m-products/~/3M-Scotch-Weld-Epoxy-Adhesive-DP100-Plus?N=5002385+3293242166&rt=rud

Machine Translated by Google
Epoxidové lepidlo 3M™ Scotch-Weld™ DP100 Plus Ciré

Informace

Technické informace: Technické informace, pokyny a dal3i prohladeni obsazena v tomto dokumentu nebo jinak poskytnuté spole¢nosti 3M vychazeji ze zaznamd, testl nebo zkusenosti, které spole¢nost 3M povazuje za
spolehlivé, ale pfesnost, Uplnost a reprezentativni povaha téchto informaci neni zarucena. Tyto informace jsou urceny pro osoby se znalostmi a technickymi dovednostmi dostatec¢nymi k posouzeni a uplatnéni
vlastniho informovaného tsudku. S témito informacemi neni udélena ani implicitné spojena zadna licence na zakladé jakychkoli prav dusevniho vlastnictvi spolecnosti 3M ani tfetich stran.

Vybér a pouZiti produktu: Pouziti a vykon produktu 3M v konkrétni aplikaci mdze ovlivnit mnoho faktord, které jsou mimo kontrolu spolenosti 3M a jsou vyhradné v rukou a pod kontrolou uZivatele. V disledku toho je zékaznik
vyhradné zodpovédny za vyhodnoceni produktu a uréenti, zda je vhodny a vhodny pro danou aplikaci, véetn& provedeni posouzeni rizik na pracovisti a pfezkoumani viech platnych pfedpist a norem (napf. OSHA, ANSI atd.).
Nespravné vyhodnoceni, vybér a pouziti produktu 3M a vhodnych bezpeénostnich produktii nebo nedodrzeni v3ech platnych bezpeénostnich predpist mlze vést ke zranéni, nemoci, smrti a/nebo poskozeni majetku.

Zaruka, omezeny pravni narok a prohlaseni o vylouceni odpovédnosti: Pokud neni na obalu nebo v dokumentaci k produktu 3M vyslovné uvedena jin zaruka (v takovém pripadé ma prednost tato zaruka), spole¢nost 3M
zarutuje, ze kazdy produkt 3M spliiuje pFisluiné specifikace produktu 3M v dobg, kdy jej spole¢nost 3M odesle. SPOLECNOST 3M NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI ZARUKY ANI PODMINKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE,
VCETNE, ALE NEJEN, JAKEKOLI PREDPOKLADANE ZARUKY NEBO PODMINKY OBCHODOVATELNOSTI, VHODNOSTI PRO URCITY UCEL NEBO VYPLYVAJICf Z OBCHODNIHO PRUBEHU, ZvYKU NEBO OBCHODNICH

ZVYKU. Pokud produkt 3M neodpovida této zaruce, je jedingm a vyhradnim pravnim narokem dle uvéazeni spole¢nosti 3M vyména produktu 3M nebo vraceni kupni ceny.

Omezeni odpovédnosti: S vyjimkou vySe uvedené omezené napravy a s vyjimkou rozsahu zakédzaného zadkonem nenese spole¢nost 3M odpovédnost za Zadné ztraty nebo Skody vzniklé v souvislosti s produktem 3M, at' uz pfimé,
nepfimé, zvlastni, nahodné nebo nasledné (véetng, ale nikoli vyhradné, uslého zisku nebo obchodni pFileZitosti), bez ohledu na uplatfiovanou pravni nebo spravedlivou teorii, véetng, ale nikoli vyhradng, zaruky,
smlouvy, nedbalosti nebo objektivni odpovédnosti.

3M Spojené staty Prosim, recyklujte. Vy3e uvedené znacky jsou ochranné zndmky spolecnosti 3M.
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